BUTTING

Reduzierungen konzentrisch und exzentrisch

Tab. 1.6.3_1: Reduzierungen aus nicht rostendem Stahl, konzentrisch und exzentrisch

Innen-@ AuBen-9 Baulange L

(mm) (mm) (mm) Bauform Stiickgewichte (kg) bei Wanddicke (mm)
D, /d, D, d, DFl\:‘ez?i ¢ sonstige  konz. exz. 15 200 N3 6 3 4 5 6 8 10
33,7 21,3 50 B/1 Al2 0,06 0,08 0,09 0,12
26,9 50 A1 A2 0,07 0,09 0,10 0,13
32/25 25 Al2 Al2 0,03 0,04
75 A2 Al2 0,09 0,11
42,4 21,3 50 Al2 Al2 0,08 0,10 0,11 0,14
26,9 50 A1 Al2 0,08 0,11 0,12 0,15
33,7 50 A/1 Al2 0,09 0,12 0,13 0,17
40/25 45 Al2 Al2 0,06 0,08
/32 25 Al2 A2 0,04 0,05
75 Al2 Al2 0,11 0,14
48,3 26,9 64 A2 A2 0,11 0,15 0,17 0,21
33,7 64 B/1 Al2 0,12 0,16 0,18 0,23
42,4 64 A1l Al2 0,14 0,18 0,20 0,26
50/25 75 Al2 Al2 0,11 0,15 0,19 0,23
54 A2 A2 0,09 0,12 0,15 0,18
52 75 Al2 Al2 0,12 0.16 0,21 0,25
140 30 Al2 Al2 0,05 0,07 0,09 0,11
75 A2 Al2 0,13 0,18 0,23 0,27
60,3 26,9 76 Al2 Al2 0,16 0,21 0,23 0,30
33,7 76 A2 Al2 (951177 0,22 0,25 0,33
42,4 76 Al Al2 0.19 0,24 0,28 0,36
48,3 76 B/1 A/l2 0,20 0,26 0,29 0,38
65/32 100 Al2 A/l2 0,19 0,26 0,33 0,39
/40 75 A2 A2 0,16 0,21 0,26 0,32
0 45 Al2 Al2 0,10 0.14 0,17 0,21
80 A2 Al2 0,18 0,24 0,30 0,36
76,1 33,7 90 Al2 Al2 0,24 0,32 0,36 0,47
42,4 90 A2 Al2 0,26 0,34 0,38 0,50
48,3 90 B/1 A2 0,27 0,35 0,40 0,53
60,3 90 B/1 B/1 0,30 0,39 0,44 0,58
80/40 120 A2 Al2 0,28 0,38 0,48 0,57
90 A/2 Al2 0,23 0,31 0,39 0,46
0 100 A2 A2 0,25 0,34 0,43 0,51
/65 45 Al2 Al2 0,13 0,17 0,22 0,26
100 Al2 Al2 0,28 0,37 0,47 0,57
88,9 42,4 90 A/2 Al2 0,29 0,38 0,43 0,56
48,3 90 A2 A2 0,30 0,39 0,45 0,59 0,72
60,3 90 Al2 A/l2 0,33 0,43 0,48 0,64 0,78
76,1 90 B/1 B/1 0,36 0,47 0,53 0,70 0,87
100/50 150 A2 A2 0,44 0,58 0,74 0,89 1,20
/65 100 A2 A/l2 0,32 0,43 0,54 0,65 0,88
/80 60 A2 Al2 0,21 0,28 0,35 0,42 0,57
100 A2 A2 0,35 0,46 0,58 0,70 0,94
114,3 48,3 100 Al2 A2 0,41 0,54 0,61 0,81
60,3 100 Al2 A2 0,44 0,57 0,65 0,86
76,1 100 B/1 Al2 0,47 0,61 0,70 0,92
88,9 100 B/1 A2 0,50 0,65 0,74 0,98

. BUTTING 1 Quelle: BUTTING Buch S. 62 -65

Alle Angaben ohne Gewdhr




Alle Angaben ohne Gewahr

Tab. 1.6.3_1: Reduzierungen aus nicht rostendem Stahl, konzentrisch und exzentrisch (Fortsetzung)

In(nr: nr:)ﬁ Atzglemn)-ﬁ Ba?:ﬁ%’e L Bauform Stiickgewichte (kg) bei Wanddicke (mm)
D,/d, D, d Dlel\ll1e2'(151i6 sonstige  konz. exz. I'SHN N B = B 3 4 5 6 8 10
125 /65 180 Al2 Al2 | 066 08 1,12 134 180
60 Al2 A/2 | 025 033 042 051 068
/80 150 Al2 Al2 059 | 079 1,00 120 1,6
1100 75 Al2 Al2 033 044 055 066 089
150 Al2 Al2 065 08 109 130 175
1397 603 127 Al2 Al2 065 08 09 127 157 186
889 127 Al2 Al2 072 094 107 142 175 208
143 127 B/1 B/1 079 1,03 118 15 1,94 231
150/ 80 210 Al2 Al2 093 | 124 157 1.8 253 | 319 386
/100 150 Al2 Al2 072  09% 121 146 19 247 298
75 Al2 Al2 040 053 067 08 107 135 163
e 150 Al2 Al2 079 105 1,32 158 213 268 324
1683 76,1 140 Al2 Al2 088 115 131 173 215 | 256
889 140 Al2 Al2 092 119 136 1,80 223 266
1143 | 140 B/1 Al2 099 | 129 147 | 195 242 288
1397 140 B/1 B/1 106 138 1,59 210 261 3,11
200/100 300 Al2 Al2 231 290 349 468 58 7,11
1125 225 Al2 Al2 187 236 28 379 477 576
1150 150 Al2 Al2 134 1,69 203 272 | 342 412
2191 889 152 Al2 Al2 125 1,63 1.8 247 306 365 479
143 | 152 Al2 Al2 132 1,72 197 261 | 324 38 | 508
1397 152 A2 Al2 139 1,81 207 274 341 407 536
1683 152 B/1 B/1 147 0 1,92 220 29 363 433 | 571
250/ 125 375 Al2 Al2 360 452 542 727 914 11,02
/150 300 Al2 Al2 307 38 462 620 778 938
1200 150 Al2 Al2 172 217 260 348 436 526
2730 143 | 178 Al2 Al2 242 278 368 458 546 720
1397 178 Al2 Al2 194 252 289 38 477 569 751
1683 178 Al2 Al2 263 302 401 499 59 7,87
2191 178 B/1 A2 328 435 542 648 856
300/ 150 450 Al2 Al2 517 | 650 7,79 10,43 13,10 1579
1200 300 A2 Al2 383 481 576 772 9,68 1166
1250 150 Al2 Al2 210 264 317 424 532 640
225 Al2 Al2 338 393 472 631 792 953
3239 1397 203 Al2 Al2 380 | 505 628 750 9,90
1683 203 Al2 Al2 395 524 652 7,78 10,29
2191 203 Al2 Al2 421 559 | 69 832 11,00
2730 203 Al2 Al2 452 601 748 895 1185
350 / 200 450 Al2 Al2 950 12,71 1595 | 19,20
1250 300 Al2 Al2 690 924 11,58 1395
1300 150 Al2 Al2 374 500 627 754
3556 1683 330 Al2 Al2 664 88 109 1312 1735
219,1 330 Al2 Al2 717 | 952 11,86 1418 18,78
2730 330 Al2 Al2 775 1030 12,83 1535 20,33
3239 330 Al2 Al2 832 11,06 1378 1649 21,84
BUTTING 2 Quelle: BUTTING Buch S. 62 -65




Tab. 1.6.3_1: Reduzierungen aus nicht rostendem Stahl, konzentrisch und exzentrisch (Fortsetzung)

Lied AuBen-0 Baulénge L Bauform Stiickgewichte (kg) bei Wanddicke (mm)
(mm) (mm) (mm)
D, /d, D, d, Dﬁ\"“;'gi ¢ sonstige  konz. exz. 15 2 26 3 4 5 6 8 10
400/ 200 600 Al2 Al2 13,81 | 1847 | 23,16 | 27,89
1250 450 Al2 Al2 1121 1500 188 22,63
1300 300 Al2 Al2 804 | 1076 13,48 1622
1350 150 Al2 Al2 431 576 722 868
4064 1683 355 Al2 A2 796 | 1058 13,17 | 1575 20,84
2191 355 Al2 A2 851 11,31 1409 1685 22,32
2730 | 355 Al2 Al2 9,10 | 12,10 | 15,08 18,05 | 23,91
3239 355 Al2 A2 968 12,87 1605 1920 2545
3556 @ 355 Al2 Al2 10,07 1339 1669 | 19,97 | 26,49 & 32,93
450/ 250 600 Al2 Al2 16,09 21,51 2696 32,44
1300 450 Al2 Al2 12,92 1727 21,64 | 26,04
1350 300 Al2 Al2 918 12,27 1538 1850
1 400 150 Al2 Al2 487 | 651 816 9,82
457,0 2191 381 Al2 Al2 10,02 1331 1659 19,84 26,29
2730 381 Al2 A2 10,63 1413 17,61 | 21,07 | 27,94
3239 381 Al2 Al2 1121 1491 1860 2225 29,52
3556 381 A2 Al2 11,60 | 1544 1925 | 23,04 | 30,56 38,01
4064 381 Al2 Al2 1226 1631 2034 2435 3231 40,20
500 / 300 600 Al2 Al2 18,37 2455 30,76 | 37,00
1350 450 Al2 A2 14,63 1955 2449 2946
1400 | 300 Al2 Al2 10,32 | 1379 17,28 20,78
1450 | 150 Al2 Al2 545 728 912 10,9
5080 = 219,1 508 Al2 A2 1426 1896 2363 | 2828 | 37,49
2730 508 Al2 Al2 1514 2013 2510 30,03 39,83
3239 508 Al2 Al2 1596 | 21,22 26,47 | 31,68 @ 42,03
3556 508 Al2 Al2 16,49 2194 2736 32,75 4346 54,07
4064 = 508 Al2 Al2 17,37 | 2310 2881 3451 | 4579 57,00
\ 4570 508 Al2 Al2 1827 2431 3033 3632 4823 60,02
600 /400 | 600 Al2 Al2 30,62 3835 | 46,11
1450 450 Al2 Al2 2411 30,19 3629
1500 | 300 Al2 Al2 16,83 | 21,07 | 25,33
| 6100 2730 508 Al2 Al2 1758 2338 29,16 34,90 46,31
3239 508 Al2 Al2 1833 | 2438 3041 3641 | 4833
3556 508 Al2 Al2 18,82 2503 31,22 3738 49,63 61,77
4064 = 508 A2 A2 19,60 26,09 3254 | 3897 51,74 64,42
4570 508 Al2 Al2 2042 27,17 3390 4060 5393 67,15
5080 = 508 Al2 Al2 21,27 | 2831 3532 | 42,30 | 5621 69,99
7110 3239 610 Al2 A2 24,65 32,79 4091 4899 6505
3556 610 Al2 A2 2523 | 3357 41,88 50,16 | 66,61 82,94
4064 610 Al2 A2 26,17 3483 4345 52,04 69,13 86,08
4570 610 Al2 A2 27,12 | 3610 4505 5396 71,69 8929
5080 610 Al2 Al2 2810 37,40 4667 5592 7431 92,57
6100 610 Al2 Al2 30,15 | 40,14 | 50,10 60,03 | 79,80 | 99,43
8130 3556 610 Al2 A/l2 2836 37,74 47,08 5640 74,93
4064 = 610 Al2 A2 2921 | 3889 4852 5813 | 77,23 96,19
4570 610 Al2 Al2 30,08 40,04 4998 59,87 7956 99,13
5080 = 610 Al2 Al2 30,97 | 4123 | 51,45 61,66 81,95 102,11
6100 610 Al2 A2 3283 4370 5455 6537 8691 10833
71,0 610 Al2 Al2 3481 4635 57,86 | 69,34 92,21 114,96
. BUTTING 3 Quelle: BUTTING Buch S. 62 -65

Alle Angaben ohne Gewahr



Tab. 1.6.3_1: Reduzierungen aus nicht rostendem Stahl, konzentrisch und exzentrisch (Fortsetzung)
Innen-g AuBen-@ Baulange L Bauform Stiickgewichte (kg) bei Wanddicke (mm)
(mm) (mm) (mm)
D, /d, D, d, Dlelxllmzrgi - konz. exz. 2,6* 3 4 5 6 8 10
914 406,4 610 Al2 Al2 43,29 54,02 64,71 86,00 107,15
457,0 610 Al2 Al2 44,33 55,33 66,29 88,11 109,79
508,0 610 Al2 Al2 45,40 56,66 67,89 90,25 | 112,47
610,0 610 A/l2 Al2 47,60 59,41 71,20 94,69 118,03
711,0 610 Al2 Al2 49,95 62,35 74,72 99,39 | 123,29
813,0 610 Al2 Al2 52,56 65,62 78,65 104,62 130,47
1016 457,0 610 Al2 Al2 49,08 61,26 73,40 97,57 | 121,59
508,0 610 Al2 Al2 50,01 62,43 74,81 99,46 123,97
610,0 610 Al2 Al2 51,95 64,85 77,72 | 103,35 128,86
711,0 610 Al2 Al2 53,98 67,40 80,78 107,45 133,99
813,0 610 Al2 Al2 56,25 70,22 84,18 111,99 139,68
914,0 610 Al2 Al2 58,77 73.39 87,96 117,04 146,02
1220 610,0 711 Al2 Al2 70,39 87,88 | 105,33 | 140,10 174,72
711,0 711 Al2 Al2 72,52 90,56 @ 108,54 | 144,41 180,10
813,0 711 Al2 Al2 74,80 93,40 H 111,96 | 148,97 | 185,85
914,0 711 Al2 Al2 77,23 96,43 115,62 | 153,87 191,96
:F;, - 1016,0 711 Al2 A/2 79,94 99,83 119,69 | 159,27 198,76
ﬁ Abmessungen /Toleranzen nach ehemals DIN 2616, langsnahtgeschweilBt, ungeplante, gesdgte Enden, gebeizt
g 1: aus Rohr gepresst A: ohne zylindrische Ansatze
-@ 2: aus Blech gerundet B: mit zylindrischen Ansatzen
§ * bei Papierabmessungen 2,5 mm Wanddicke
=

) BUTTING 4

Quelle: BUTTING Buch S. 62 -65




